KWKK-Anlage zur Versorgung der
Universitatsklinik Heidelberg

GEF Ingenieure und
HEC ausgezeichnet

ie GEF Ingenieur AG, Leimen,
und die Harpen Energie Con-
tracting (HEC), Dortmund,
wurden von der ASUE Arbeitsge-
meinschaft flir sparsamen und um-
weltfreundlichen Energieverbrauch
e.V, Kaiserslautern, mit dem Preis fiir
rationellen und umweltschonenden
Erdgaseinsatz im Rahmen des Preises
der deutschen Gaswirtschaft 2002
ausgezeichnet. Der mit 10 000 € do-
tierte Preis wurde je zur Halfte den
beiden Unternehmen fiir die Moder-
nisierung der Energieversorgung des
Universitdtsklinikums Heidelberg
und der Errichtung einer Kraft-Wair-
me-Kélte-Kopplungsanlage verge-
ben. Die Ehrung fand wéhrend einer
Festveranstaltungam 26. August 2002
im Haus der Deutschen Wirtschaft in
Berlin statt.

Das Projekt bestand in der Moderni-
sierung des Heizwerkes der Universi-
tatsklinik, das die Harpen Energie
Contracting auf der Basis eines Con-
tracting-Modells im Jahr 2000 Gber-
nommen hatte. Die Planungen dafiir
wurden gemeinsam mit der GEF In-
genieur AG durchgefiihrt. Ziel war es,
die Energiekosten und die Emissio-
nen zu senken. Die Anlage ist nicht
nur fiir die Versorgung samdicher Ein-
richtungen des Universititsklinikums
mit Dampf, Warme, Strom und Kalte
zustandig, sondern beliefert auch das
Deutsche Krebsforschungsinstitut so-
wie den neu errichteten Technologie-
park III. Der erzeugte Strom wird auf
der 20 kV-Ebene in das offentliche
Netz eingespeist. Im April 2002 konn-
te die Modernisierung erfolgreich ab-
geschlossen werden.

Preisverleihung fiir das Projekt nKWKK-Anlage zur Versorqung der Universitdits-
klinik Heidelberg«: Dipl-Ing. Reinhard Schiiler, Président der ASUE; Simone
Propst, Parlamentarische Staatssekretdrin im BMU, Dipl.-Betriebswirt Peter
Korak, Sprecher der HEC-Geschdftsfiihrung, Dipl-ing. Harald Neuner, Vorstand
der GEF Ingenieur AG; Dipl-Ing. Martin Tewes, Geschdftsfiihrer der HEC;

Prof. Dr. Fritz Steimle, Sprecher der Jury (von links nach rechts)
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Modernisierung

Herzstlick der alten Anlage war ein
Heizwerk mit zwei Dampf- und drei
Heiffwasserkesseln. Die Abdeckung
des Kaltebedarfs tibernahmen de-
zentrale Kompressionskilteanlagen.

Im Rahmen der Modernisierung
wurden drei der alten Kessel vom
Netz genommen, wobel einer davon
als Reservekessel weiterhin vorgehal-
ten wird. Die restlichen beiden Kessel
tibernehmen nun die Deckung der
Spitzenlast, wiahrend eine neu instal-
lierte Gasturbine mit einer elektri-
schen Leistung von 13,5 MW und ei-
ner thermischen Leistung von 20
MW sowie ein Abhitzekessel mit Zu-
satzfeuerung (thermische Leistung
20 MW) fir die Warmegrundlastver-
sorgung eingesetzt wird. In dem Ab-
hitzekessel, der die Abgase der Gas-
turbine nutzt, werden Dampf und
Heillwasser erzeugt, die dann in die
jeweiligen Versorgungsnetze einge-
speist werden. Zusammen mit den
zwel Spitzenlastkesseln sowie dem
einen Reservekessel ergibt sich somit
eine hohe Versorgungssicherheit. Die
Befeuerung der Kessel sowie der Tur-
bine erfolgt mit Erdgas. Insgesamt er-
zeugt die Anlage jahrlich rd. 205 000
MWh Widrme flir Warmwasser, Hei-
zung und fiir die Absorptionskalte-
anlagen sowie 46 000 MWh Dampf.
Kurzzeitige Bedarfsspitzen gleichen
zwei Speicher von je 150 m3 aus.

Kdlteversorgung

Der vorwiegend ganzjdhrig beste-
hende Kéltebedarf fiir die Klimaanla-
gen von rd. 48 000 MWh wird nun
von einer zentralen Kélteerzeugung
gedeckt. Zwei Absorptionskélte-
maschinen mitje 5 MW Gibernehmen
die Grundlastversorgung. Drei
Kompressionskdltemaschinen — mil
jeweils 5 MW werden zur Spitzenlast-
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abdeckung eingesetzt. Dies ist je-
doch nur die erste Ausbaustufe; fur
den Endausbau wurde die Kéiltezen-
trale aufeine Kélteleistung von insge-
samt35 MW ausgelegt. Der Transport
der Kélte zu den Verbrauchern erfolgt
iber ein neu errichtetes Leitungs-
netz mit 16 Ubergabestationen. Spit-
zenlasten des Kéltebedarfs kdnnen
iber zwei Speichereinheiten mit je
200 m3 abgedeckt werden.

Reduzierung der Emissionen

Durch die Modernisierung wird ei-
ne jahrliche Reduzierung der CO5-
Emissionen um 29 % oder 34 500 tim
Vergleich zur bisherigen Versor-
gungsloésung erreicht. Dies wird
durch eine effizientere Anlagen-
technik und vor allem durch die ge-
koppelte Strom- und Wirmeerzeu-
gung moglich. Dazu trdgt auch die
Umstellung  der Kélteerzeugung
von Strom auf Warme als Antriebs-
energie bei. Flir eine korrekte Ab-
rechnung der einzelnen Verbrau-
cher werden Messungen direkt an
den Verbrauchsstellen durchge-
flhrt.

Durch den hohen Wirkungsgrad
der gewahlten Losung ist eine opti-
male Nutzung des eingesetzten
Brennstoffs und eine Minimierung
der Rauchgasemissionen moglich.
Dies schlédgt sich auch in der Einhal-
tung der Grenzwerte der dynami-
sierten TA-Luft nieder, die durch ei-
ne standige Emissionsferniiberwa-
chung kontrolliert wird.

Weiterhin garantieren Schall-
schutzmalinahmen wie die Kapse-
lung der Gasturbine oder der Ein-
bau von Kompensatoren zur schall-
technischen Entkopplung der ein-
zelnen Komponenten der Anlage,
dass die Anforderungen der TA
Lirm in allen Immissionspunkten
deutlich unterschritten werden. @
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Vorbereitungen fir die
Montage der
Gasturbinenanlage
(Bild oben)

Riickkiihiwerkpumpen der
Absorptionskdltemaschinen
(Bild rechts)

Verteilerraum
Kaltwasser (Ausschnitt)
(Bild unten)




